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工业企业治理基本情况说明

1、企业概况

安阳市东瑞冶金耐材有限公司成立于 2009 年 9 月，法人代表

张三付，地址位于龙安区彰武街道北彰武村。

2009年8月20日，企业委托安阳市环保局编制了《环境影响登记

表》（2009）73号，并由安阳市环境保护局验收：安环验（2009）059

号。

2、编制背景

2019年4月28日,安阳市环境污染防治攻坚战指挥部办公室印发

《安阳市2019年工业大气污染治理5个专项实施方案》(安环攻坚办

(2019)196号)，要求对纳入治理清单企业的有组织排放治理、无组织

排放治理等进行深入排查。尚不能完全达到治理要求的，督促企业尽

快完善治理设施，按期完成治理。

3、治理对象

依据安阳市环境污染防治攻坚战指挥部办公室《安阳市2019年工

业大气污染治理5个专项实施方案》( 安环攻坚办(2019) 196 号),

本次提标升级治理对象为:厂区有组织排放污染物治理和无组织排放

污染物治理。

4.原有治理措施存在问题

1、破碎、搅拌、对辊磨料工段安装除尘器。

2、密闭皮带廊。

5.本次治理主要内容

本次治理主要包括以下内容:



表1 治理内容情况一览表

序号 治理点位 治理内容

1 破碎、搅拌、对

辊磨料、皮带廊

无组织

有组织废气

6.治理完成后措施

截止目前，公司大气污染综合治理任务已完工。目前各污染治理

设施运行良好。

7.治理后合规性分析对比情况

有组织、无组织排放治理合规性分析

根据《安阳市2019年工业大气污染治理5个专项实施方案》(安环

攻坚办(2019) 196号)和“安阳市2019年工业企业无组织排放污染治

理实施方案”我公司大气污染治理情况均符合相关要求。

8.结论

综上所述，公司目前已完成大气污染综合治理工作，可以满足《安

阳市219年工业大气污染治理5个专项实施方案》(安环攻坚办

(2019)196号)中的相关要求。

安阳市东瑞冶金耐材有限公司

2019年8月1日



工

业

企

业

治

理

基

本

情

况

说

明



一、企业基本概况

基本情况及建设内容一览表

企业名称
安阳市东瑞冶金耐材有限公司

企业性质 合伙企业

法人代表 张三付

单位地址 龙安区彰武街道北彰武村

统一社会信用代码 410506000000563

经度坐标 东经

纬度坐标 北纬

所属行业 C3169 耐火材料制造

建厂年月 2009 年

新改扩年月

规模 耐火材料加工项目

联系人 张三付

联系电话 13937286844

占地面积 2622m2

从业人数 15 人

公司项目批复情况一览表

项目名称 审批时间及文号 验收时间

耐火材料加工项目
安环建表【2009】73号

2009.8.20
2009年12月18日



表 1 项目生产设备

序号
环评生产设备 实际生产设备

相符性
设备名称 型号 数量 设备名称 型号 数量

4 对辊
PE-250cm*40

0cm
1 对辊

PE-250cm*4

00cm
1 相符

5 搅拌机 （JB）-325 2 湿碾 （JB）-325 2 相符

6 振动筛 （ZDX）-40 1 振动筛 ZDX）-40 1 相符

表 2 主要原辅材料及能源消耗量一览表

表3 主要产品及产量一览表

产品名称 产量

耐火材料 1500 吨/年

二、生产工艺及产排污环节分析

原料 破碎

粉尘、噪声

搅拌

固废

成型对碾机

粉尘

成品

图 1 生产工艺流程及产污环节示意图

生产工艺流程说明：

工艺说明：本项目生产工艺较简单，主要为产品的原料购进、

破碎、通过对辊机加工、输送搅拌、成品入库，以上

工序均在车间内进行。原料购进后按客户要求进行破碎加工，分

类别 原材料名称 消耗量 备注

原料
硅渣 800t/a 外购

资源 水 500m
3
/a 自备

能源 电 2000kwh/a 供电局



选出，合格的产品进行包装，不合格的产品可回收利用。本项目

主要污染物是破碎工序、混合物料过程产生的粉尘、碾压工序产

生的固体废物。

1)产品规格

产品按客户要求定做加工。

2)产品的加工生产

根据设计对原料进行破碎加工。

3)产品检验

对不合格的产品进行筛选。

4)成品入库，供应给厂家。

三、环保治理设施配套建设情况

环评和实际建设情况一览表

批复内容 环保措施
实际建设

内容
环保措施 预期处理效果

废

气

物料储

存及运

输

建立全封闭式

料仓、传送带密

闭

物料储存

及运输

建立全封闭

式料仓、传

送带密闭+

安环攻坚办

【2019】196号文

依据耐火材料标

准执行

物料混

合工序

相关设施上方

设置集气罩，废

气由袋式除尘

器净化后由不

低于15m高排气

筒排放

物料混合

工序

相关设施上

方设置集气

罩，废气由

袋式除尘器

净化后由不

低于15m高

排气筒排放

破碎工

序

废气出口设置

袋式除尘器，废

气净化后由不

低于15m高排气

筒排放

破碎工序

废气出口设

置袋式除尘

器，废气净

化后由不低

于15m高排

气筒排放
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四、有组织和无组织治理标准及自查对比分析情况

1-7 耐火材料行业无组织排放治理指导意见对比分析结果

1.物料储存

序号 详细要求 企业实际情况 是否相符

1

所有物料（包括原辅料、半成品、成品）应采用料仓、储罐、料库等方

式密闭储存，并配套安装抑尘、除尘设施，厂界内无露天堆放物料。密

闭料场必须覆盖所有堆场料区（堆放区、工作区和主通道区）。

原料库、成品库、加工车间已采取

了全封闭。
相符

2
密闭料仓或封闭料库内要安装固定的喷干雾装置，干渣堆存要采用干雾

抑尘等措施。
因原料遇水会失效 不相符

3
料库内所有地面完成硬化、料库外所有地面完成硬化或绿化，并保证除

物料堆放区域和产尘点外，其余区域没有明显积尘。
地面硬化、绿化 相符

4

厂界、车间、料库，通道口安装卷帘门、推拉门等封闭性良好且便于开

关的硬质门，在无车辆出入时将门关闭，保证空气合理流动不产生湍流。

在满足安全生产的前提下，车间、料库应安装固定窗户，不允许安装活

动窗或推拉窗。

原料库、成品库安装卷帘门 相符

5

车间各生产工序必须细化功能分区，各功能区安装固定的喷干雾抑尘装

置，干渣堆存要采用干雾抑尘等措施。禁止物品杂乱存放。车间内配备

雾炮装置。

物料原因，不可安装干雾抑尘 不相符

6

物料卸料、上料作业处设置抽风除尘装置或干雾抑尘装置，每个上料口、

落料口设置独立集气罩，且配套的除尘设施不与其他工序混用。如果产

尘点较小、距离较近确需共用除尘器的，除尘器风量必须满足收尘效果

要求，不能有可见烟粉尘外逸。

袋式除尘+独立集气罩 相符



1-7 耐火材料行业无组织排放治理指导意见对比分析结果

2.物料输送

序号 详细要求 企业实际情况 是否相符

1
所有散状物料运输采用密闭皮带、密闭通廊、管状带式输送机或密闭车厢、

真空罐车、气力输送等密闭方式，禁止二次倒运。
密闭皮带廊 相符

2
在封闭料库内采用皮带廊输送易产尘物料的应对皮带廊进行封闭，输送

的含水率大于 5%的湿物料可以不封闭皮带廊。
已按要求执行 相符

3
除尘器卸灰不直接卸落到地面，卸灰区封闭。除尘灰采用管状带式输送机、

气力输送、罐车等密闭方式运输，禁止二次倒运。
除尘器卸灰区封闭 相符

4

散状物料卸车、上料、配料、输送必须密闭作业。上料仓设置在封闭料

库内，上料仓口设置除尘装置或喷干雾抑尘装置；供料皮带机配套全封

闭通廊，通廓底部设档料板，顶部和外侧采用彩钢板或其它形式封闭；

转运站全封闭，并设置除尘装置或喷干雾抑尘装置。汽车、火车、皮带

输送机等物料输送落料点要设置集气罩或密闭罩，并配备除尘设施。

已安装除尘设备 相符

5

对于确需汽车运输的物料、除尘灰等，应使用封闭车厢或苫盖严密，装载

高度最高点不得超过车辆槽帮上沿 40 厘米，两侧边缘应当低于槽帮上缘

10 厘米，苫布边缘至少要遮住槽帮上沿以下 15 厘米，禁止厂内露天转运

散状物料。

车辆运输采取封闭车厢或苫盖严密 相符

6
由于生产工艺的原因，物料跌落点无法封闭的，应在物料跌落点上方安

装喷雾抑尘设施，确保跌落点不产生扬尘。
已按要求执行 相符



1-7 耐火材料行业无组织排放治理指导意见对比分析结果

3.生产工艺过程

序号 详细要求 企业实际情况 是否相符

1
物料上料、落料、破碎、筛分、混料应在封闭的厂房内进行，所有产陈点

安装集气设施和除尘设施。
已按要求执行 相符

2 天然气烘干、焙烧炉应安装脱硝设施。 / /

3 涉及排放 VOCS的工段和设备，按规范完成 VOCS治理。 / /

4

每套环保治理设备独立安装智能电表，需具备运行状态、实时电压、电流、

功率数据采集上传功能，确保生产工艺设备、废气收集系统以及污染治理

设施同步运行。

正在改造 不相符

5
生产环节必须在密闭良好的棚化车间内运行；禁止生产车间内散放原料，

需采用全封闭式/地落料仓，并在料仓口设置集尘装置和配备除尘系统。
集气罩+除尘器 相符



1-7 耐火材料行业无组织排放治理指导意见对比分析结果

4.厂容厂貌和车辆

序号 详细要求 企业实际情况 是否相符

1
厂区道路硬化，平整无破损，无积尘，厂区无裸露空地，闲置裸露空地绿

化。
硬化、绿化 相符

2

企业出厂口和料场出口处配备自动感应式高压清洗装置，对所有车辆车轮、

底盘进行冲洗，严禁带泥上路，保证出场车辆车轮车身干净、运行不起尘。

洗车平台四周应设置洗车废水收集防治设施。

安装洗车平台 不相符

3

制定科学合理的清扫保洁方案，厂区道路、空地面积超过 2000 平方米的应

使用新能源车或国五及以上排放标准的机械化清扫车、洒水车、洗扫车等

设施，保证路面清洁。新购置清扫、洒水等车辆应符合国六排放标准或新

能源车。

空地面积未超过 2000 平方米 相符

4

运输车辆采用国五及以上燃气、燃油机动车或新能源车运输；不得使用国

三及以下燃油燃气货车运输；新购置运输车辆应符合国六排放标准或新能

源车。

使用达标的运输车辆 相符

5
燃油非道路移动机械必须符合国家第三阶段排放标准，必须使用国六标准

柴油；新增和更换的装卸作业机械要采用清洁能源和新能源。
已按要求执行 相符



1-19 工业企业有组织、无组织排放治理共性要求指导意见对比分析结果

序号 详细要求 企业实际情况 是否符合

1
无组织排放污染治理中应采用袋式除尘器，除尘器滤袋加厚为覆膜滤料，

单台除尘设备的过滤风速小于 0.8m/min，运行阻力应小于 1500Pa。
符合标准（见检测报告） 相符

2
所有改造后安装的引风风量应与产尘点所需风量匹配，各封闭设施内应有

明显的负压，不得出现正压现象。
匹配 相符

3
废气收集主管道的直径或截面积应与引风机进风口的截面积相等，如果确

需缩小直径或截面积的，缩小比例应小于原引风机进风口截面积的 20%。
相等 相符

4
如多个抽风点需共用一个主管（风）道的，支管截面积总和应等于或小于

主管（风）道的截面积。
小于 相符

5
排出烟（风）道及烟囱的截面积应与引风机出风口的截面积相等，如果确

需缩小直径或截面积的，缩小比例应小于原引风机出风口截面积的 10%。
相等 相符

6
所有排气筒高度应大于 15 米（以厂区自然地坪为 0点）,且应符合相关行

业污染物排放标准的有关要求。
15 米 相符

7

应配套专业的喷干雾设施，应合理布置喷干雾管道及喷嘴，喷干雾管道之

间的距离小于 6 米，喷嘴之间的距离小于 2.5 米，每个喷嘴服务面积不超

过 15 平方米。

因原料遇水会失效， 不相符

8

企业厂界边界颗粒物浓度不超过 0.5mg/m3，厂房车间内产尘点周边 1米处

（车间封闭并安装顶吸的为车间门口）颗粒物浓度小于 2.0mg/m3，全厂各

车间不能有可见烟粉尘外逸。

符合标准

见检测报告
相符



四、存在的问题

1、需破碎段无组织治理。

2、局部加工部分需加强封闭 。

五、 拟采取的整改措施

1. 破碎段二次封闭，采取硬质材料封闭。

2、局部加工部分，采取硬质材料封闭或干雾设施。

3、安装独立电表。

4 、安装洗车平台

六、治理项目及进度安排：

一、企业共需实施 3 个改造项目，全部涉及投资，共

计投资约 4 万元。所有项目计划于 2019 年 8 月 15 前完工。



治理项目表

序号 整改项目 实施效果
实施时间

（年月）
投资

1 需破碎段封闭 达标排放 2019 年 7月 1.5万

2
局部加工部分需加强封闭

或干雾设施
达标排放 2019 年 7月 1.5万

3 安装独立电表
具备运行状态、实时电压、电

流、功率数据采集上传功能
2019 年 7月 0.4万

4
安装洗车平台

防止车辆运输扬尘 2019 年 7月 0.6万

...



票 据



完工报告

建设单位 安阳市东瑞冶金耐材

有限公司

施工单位 安阳市众森环保科

技有限公司

监理单位 工程名称 无组织治理

（提标改造）

工程地点 龙安区彰武街道北彰武村 工程类别 环保设施

工程数量 3个 工程造价 4万元

工程完成情况：

改段工程，一切按设计已顺利完成。

工程存在及遗留问题：

无

提前或推迟完工的原因：

无

本工程计划于2019年8月31日正式完工，特此报告。

主送：

建设单位审批意见： 施工单位：安阳市众森环保科技有限公司

建设单位项目负责人： 施工单位项目负责人：

日 期： 日 期



大气污染治理项目完工报告

龙安区环境污染防治攻坚指挥部办公室：

依据安阳市环境污染防治攻坚战指挥部办公室印发的《安阳市

2019年工业大气污染治理5个专项实施方案》的通知（安环攻坚办

[2019]196号）中《安阳市2019年工业企业无组织排放实施方案》

要求，我公司需要完成工业企业无组织排放污染治理任务。我公司

对照实施方案中要求，制定了治理方案，已采取整改措施：预计七

月份开始对大气污染治理项目进行整改，8月16日完工，实施项目

为：设置智能电表及配套环保设备，按标准要求排放。

安阳市东瑞冶金耐材有限公司

2019年8月6日



关于大气污染治理项目核查验收的请示

龙安区环境污染防治攻坚指挥部办公室：

我公司依据安阳市环境污染防治攻坚战指挥部办公室印发的

《安阳市2019年工业大气污染治理5个专项实施方案》的通知（安

环攻坚办[2019]196号）中《安阳市2019年工业企业无组织排放实

施方案》要求，我公司需要完成工业企业无组织排放污染治理任务。

我公司对照实施方案中要求，已按照无组织治理项目要求及标准，

已按制度执行，关于大气污染治理项目设施、设备、改造项目8月

16日实施完毕，请上级主管部门的相关人员核查验收。

特此请示，批准

安阳市东瑞冶金耐材有限公司

2019年8月6日



现场照片

袋式除尘器

袋式除尘器



破碎工段封闭措施

压块机



厂房封闭

地面硬化



厂区绿化

洗车平台



工业企业大气污染提标

治理核查表

编号： 治理核查〔 〕 号

核查单位（盖章）：安阳市东瑞冶金耐材有限公司

2019 年 8 月 15 日



企业名称：安阳市东瑞冶金耐材

有限公司
法人及联系方式：张三付 13937286844

企业地址：北彰武村

治理项目名称：大气污染治理 现场核查日期：

工程投资

及资金来

源

总投资 4（万元）

资金

使用

情况

基建投资（万元）

其

中

自筹 2（万元） 设备投资4（万元）

环保贷款 （万元） 其 它 （万元）

开工

日期：
2019 年 8 月

竣工

日期：
2019 年 8 月

试运行

日期：
2019 年 8月

设计单位：安阳市东瑞冶金耐材有限公司

施工单位：自行施工

验收监测单位：河南豫洁源检测技术服务有限公司

提标治理项目概况：

依据安阳市环境污染防治攻坚战指挥部办公室印发的《安阳市

2019 年工业大气污染治理 5 个专项实施方案》的通知（安环攻坚

办[2019]196 号）中《安阳市 2019 年工业企业无组织排放实施方

案》要求，我公司需要完成工业企业无组织排放污染治理任务。

我公司对照实施方案中要求，制定了治理方案，已采取了整改措

施，已到达标准要求。



生产及污染治理工艺流程图：

生产工艺流程图

原料 破碎

粉尘、噪声

搅拌

固废

成型对辊碾机

粉尘

成品

废气处理工艺流程图

2 个除尘器



治理设施运行管理措施（人员定员、管理制度、监测制度、维修制度、

事故应急、防范措施等）

环境保护制度

一、环境卫生是保障安全生产的一个重要环节、卫生的好坏，直

接关系到质量和信誉，凡进厂修理的车辆，必须先清洗外观，才

能入库修理，竣工车辆应全面清洁方可验交出厂。

二、厂区卫生划块管理，各班组划分的卫生区或必须保持干净，

整洁，上班或下班应进行清扫。

三、各工段完成作业后，应立即打扫场地，对于不打扫卫生的，

每次按八工时扣除工资，奖给打扫卫生的班组人员。

四、作业场地不许有烟头、果皮、纸张、墙上不许有油污，不许

乱画，违反者给子 5 元处罚，班组长无法查处责任的，给予班组

长处罚。

五、自觉认真爱护车内装饰卫生，必须进入车内作业的项目，作

业人员应做好车内卫生。防护措施，全体人员应牢记“厂是我家，

车是我车”的宗旨。

六、成立卫生检查组，每周末由检查组现场检查、批比。

七、各种环保制度和规定必须符合国家有关规定。

定期巡查维护制度

一、对重点部位要每日巡查，巡查内容要建档登记，发现隐患立

即采取措施。安全检查工作要做到有计划、有步骤地进行，重点

部位的检查每周不少于一次，其他部位的检查每季度一次，年终



进行全面检查。安全检查要认真填写检查记当，检查人员和被检

查单位负责人要在记录上签名，并建立档案。对检查中发现的安

全隐患，能及时改正的及时改正，一时难以改正的，应书面报告

有关部门，并落实防范措施，防止事故的发生。

岗位负责制度

1、企业经理全权负责，副经理分管环保制度。

2、贯彻执行国家，上圾有关部门及公司环境保护工作的方

针，法律、法规、政策和制度，负责本单位的(环保)监督，

管理工作。

3、参加本单仅建设项目的(环保) "三同时监督，使其符合职

业卫生技术要术。

4、深入现场对各种直接作业环节进行监督检查，督促井协助

解决有关环境问题，纠正违章作业，检查各项环境管理制度

的执行情况，有权令其停止作业，并立即报告有关领导。

5、负责对环境保护方针、政策，规定和技术知识的宣传教育，

检查监督执行情况。

4、加强事故应急措施。

设备维修管理制度

一.设备是企业生产的重要手段，对设备必须实行定人实机负责

保养制。

二、操作者应对设备保管责任。不准无关人员乱动设施。

三、操作者应正确使用和保养所操作的设备及工具，严格遵守设

备安全操作规程。



四、班前、班后定期检查设备的操纵机构。指示信号，保险装置

等，检查紧固部位和腐蚀，漏油等现象。

五、操作者应经常保持设备内外清洁，及时清洗设备外部，除锈，

除积灰，去泊垢，保持设备无黄袍，周围无杂物，地面清洁。

六、保持设备润滑油路畅通，定明定质按规定更换滑油油脂。

七、设备发生故障后，操作者应立即停机检查，自己不能处理的，

要保持现场，及时上报。

八、严格执行设备维修保养规定，定期强制保养，不超保，不漏

保，不以修代保。

事故应急制度

一、工作场所

本方案为项目部专项应急方案，适用于应急处置项目部范围内环

境污染事件。

二、事件特征

在日常办公场所、施工生产区域内，以及对不可回收废弃物的处

置过程中，都有可能由于处置方法不当，或人员管理不到位，以

及其他不可预测的原因，导致发生突发环境事件。

三、现场人员应急职责

应急机构

组长:经理

副组长:副经理

成员:其他人员



核查意见：

年 月 日



安阳市 2019 年工业企业大气污染治理核查验收组成员名单

姓名 工作单位 职务、职称 签名


